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B Moescrizione dei componenti

D
&__Descripcion de los componentes
a—eplypacdn Twv pepwv tou 3D-Tester

Attacco g12

Dia. 12

Stéhexog ©12
Viti di regolazione
Ajuste de los tornillos

Bieg PUBuLONG Scala 0,01 mm
0,01 escala

0,01 xA. AwaBdBuion

Unita di misura

Unidad de medida

Movdsa Métpnong Esic:ll:llmz
1 xtA. KAipoka
Unita di Tastatura
Palpador
Movdba enadng
Punto di rottura
Punto de rotura
Inueio anokomrg Puntalino
Palpador
Axiba pétpnong - enadri
Sfera di Tastatura
Bola del palpador
Mnihwa pétpnong - enadig
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B Brrima deti‘uso
—— Antes de usar
s=pw ™ Xprion
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Contraollare se ci sia del vuoto all'interno del s‘igﬂ—e

1o, rimuoverlo se necessario.

.Controllare la posizione della lancetta piccola:
Dovrebbe essere a -1,5

.Contraollare la posizione della lancetta grande:
Dovrebbe essere a 50 con tolleranza +/-1
.Contrallare che il puntalino sia fissato saldamente.
.Controllare il runout nel mandrino della macchina
(vedi pagina 13)

Determinare la lunghezza di riferimento del 3D Tes-
ter (vedi pagina 15)

Eliminare il vuoto!
Eliminar el vacio!
KAty oTE ToV aépa

.Compruebe si la goma esta correcta y no tiene
huecos.

.Verifique la posicion de la aguja pequefa:
Debe estar en -1,5

.Verifique la posicion de la aguja grande:
Debe estar en 50 tolerancia +/-1
.Compruebe que el palpador esta bien sujeto.
.Compruebe la concentricidad en la maquina
(ver pagina 13)

.Determine la londitud del 3D-tester

(ver pagina 15)

LEAéyEte edv n aoddela n aodalela ExeL kAol

oupmieon Kat aneAeUBEPWOTE TNV.

EAéyéte v B€on Tou pikpoUL Seiktn:

Mpénet va eivat oto -1,5

EAéy&te v B€on tou peydhou Seiktn:

Oa npémeL va éxeL pia 50 avoxn +/-1

. EAéyEte av n akida emadr £xel odifel aoparwg.

.EAéyfte TO run-out oTNV ATPAKTO NG HNXAVAG.
(BAéme oehiba 13)

. KaBopiote 1o prikog avadopdg tou 3D-Tester.
(BAéme oeAiba 15)

12.



| lCentraggio del 3D Taster
e PUEStO O O
2= PUBULON EKKEVTPOTNTAG TEPLOTPODNG

I"I

i

13.

- Viti di registrazione (4 pz.)
- Tornillos (4 pcs)
- Bideg PUBIONG (4 Te.)

1) Centraggio del 3D-Taster

Montare 1l tastatore in macchina tramite idoneo mandrino, appoggiare un comparatore (1)
perpendicolarmente contro la sfera del puntalino del centratore 30 (2) senza creare pressi-
one, ruotare lentamente il tastatore e controllare la concentricita, in caso di errore agire
sui 4 grani di centraggio allentando i grani posizionati nel lato dove il comparatore rileva
Terrore per eccesso e avvitando i grani posizionati sul lato dove il comparatore rileva
Terrore per difetto sino al centraggio del tastatore.

Attenzione al termine tutte le viti devono essere fissate con la torsione massima di 2
Newton metro.

1.Amarrar el 3D-taster en el portapinzas.

2. Posicionar el reloj comparador junto a la punta del palpador.

3.Buscar el maximo y el minimo de la medicion.

4.Ajustar el 3D-taster en el centro de la posicion con los dos tornillos de enfrente.
Repetir la operacidn hasta conseguir la concentricidad requerida.

5.Asegurese de no apretar los tornillos mas de 2 Nm torque.

1.3¢ifte to 3D-Tester o pia péyyevn ouykpaTnong.

2.Metakwrote to PoAGL pétpnong mpog tnv witilia enadnig.

3.Bpeite 10 péYLOTO Kat T EAdLOTO onpeio pétpnong.

4.PuBpiote to 3D-Tester pe Tig 2 Bideg pUBULONG otnv B€on Tou amdAutou kévipou. EmavoldBete tv
Sladikaoia LEXpL va ENAXLOTOMOLOETE TNV EKEVIPOTNTA,

5.BeBatwOnite OtL OAeg oL Bideg €xouv odifel pe TNV péylotn SUvapn mou eivat 2 NLOUTOpETpa.



0 W wmisurazione radiale
= Ajuste radial
= M¢<tpnon opllovtiwy afdvwv

I Montare il tastatore in macchina tramite un idoneo
mandrino, attenzione a non far ruotare per nessuna
ragione il mandrino macchina e spegnere la lubri-
ficazione; Assicurarsi che il puntalino sia perfetta-
mente perpendicolare. In caso contrario potrebbero
verificarsi errori di misura. Avvicinarsi lentamente
al pezzo con la sfera del tastatore sino a posizionarsi
nello “0” sia della lancetta piccola sia della lancetta
grande a questo punto abbiamo il nostro “0” pezzo
rilevabile sul display macchina [nun si deve sottrarre
il raggio della sfera ) eseguire Uoperazione in tutti
gli assi X, Y.

IMPORTANTE: una corretta misurazione & pos-
sibile solo in avanti (allindietro= errore)

Note:

Non & un problema se si oltrepassa il bordo del pezzo
fino a 1.5 mm (il piccolo indicatore nella zona rossa).
Dopo 1.5 mm, ci sono dei limiti meccanici in tutti gli
assi che evitano danneggiamenti allorologio del 3D-
Taster “Tschorn”, in caso di collisione & sufficiente
sostituire il puntalino se danneggiato, controllare il
]gentr‘aggio e riutilizzare il centratore per operazioni
uture.

1.Colocar el 3D-taster en el cabezal. Cerrar el paso de refrigerante.

2.Asegurarse de que el palpador esta exactamente perpendicular para evitar fallos en la
medicion.

3.Mover con cuidado el 3D-taster hacia la pieza hasta que la aguja mayor comience a mo-
verse, continuar hasta que las dos agujas marguen ,,0%

H

IMPORTANTE: Las correciones solo son posibles probando hacia delante Hacia (atrds =

repetir el defecto)
Nota:

No hay problema en sobrepasar el eje de la pieza 1,5 mm (pequefio indicador en zona roja).
Después de 1,5 mm el aparato

tiene topes mecanicos que dirijen al palpador al punto de ruptura para proteger el 3D-
tester.

2i— l.Tonobetote 1o 3D-Tester otnv kedpahf meplotpodrg. Anevepyoroujote tv Yugn Kkat v
neplotpodn TG KePoAnG.

Z.BsBmweeits ot n Hétpnon yivetat og andAutn kaBetn Bon. Ze avtibetn nepintwon Ba epdaviotovv
AaBn katd tnv pétpnon.

3.MetakivioTe To 3D-Tester TpooeKTIKA TIPOG TNV dkpn TOL Sokiytiov psxpl 0 peyahog ésu«nc vaapyioet
va petakiveitat. Tuveiote péxpt kau ot 8o deikteg (peydog kat pkpoc) Seiéouv axpipas 0.

4.3e avtiv TV B0om n oupeTpla TwY af6vwy TG KeQaANg eivat akpiPwg 6TV dkpn TOv éomplou,

ZHMANTIKO: OWOTEG HETPHOELG Elvat SUVATOV va EXETE UOVO TIPOG TAL UIPOCTA

(rpog ta miow = opaipa)

Inueiwon:

Agv uTtapxeL TIPOPANUKA va T(POXWPROEL HéXPL Kat 1,5 XIMooTO amd tnv dkpn Tou Sokiuiou (0 pkpog
Selktng otnv KAKKLVN TEEPLOXT). META artd o 1,5K A\, UTIAPXEL EVOL LNXOVLKO OTOTIEP TO OTIOLO OTAUATAEL
™V akiba péxpL to onpeio 6mou omndel wote va npootateuBei to 3D-Tester. 14.
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B Bwmisurazione assiale: Asse X
——

e Ajuste axial
= MeTpnon KABeTwv afovwv

L=

[l

15.

1.Determinare la lunghezza di riferimento con un pre setting.
Da ricordare il fatto che 1,5 mm devono essere sottratti dalla
lunghezza.

2.Montare 1l tastatore in macchina tramite un idoneo mandrino,
attenzione a non far ruotare per nessuna ragione il mandrino
macchina e spegnere la lubrificazione.

3.Assicurarsi che il puntalino sia perfettamente perpendicolare.
In caso contrario potrebbero verificarsi errori di misura.

4.Spostate il 3D Tester con cautela fino al bordo del pezzo in
lavorazione fino a che lindicatore lungo inizia a muoversi.
Continuare fino a che entrambi gli indicatori (lungo e corto)

reference length / Longueur de référence
abzlg. 1,5 mm / less 1,5 mm / moins de 1,5 mm

b

mostrino entrambi ,,0% =
5.0ra il mandrino macchina si trova esattamente sopra il pezzo 2
all'altezza pre determinata dalla lunghezza di riferimento. 3
Note: Y =

Non & un problema se si oltrepassa il bordo del pezzo fino a
1.5 mm (il piccolo indicatore nella zona rossa). Dopo 1.5 mm,
ci sono dei limiti meccanici in tutti gli assi che evitano dan-
neggiamenti allorologio del 3D-Taster “Tschorn”, in caso di
collisione e sufficiente sostituire il puntalino se danneggiato,
controllare il centraggio e riutilizzare il centratore per ope-
razioni future.

1.Determinar la longitud del 3D-taster con un medidor de alturas. Tome nota de que se
debe restar 1,5 mm de esta medicidn.

2.Colocar el 3D-taster en el cabezal. Cerrar el paso del refrigerante.

3.Asegurarse de que el palpador esta exactamente perpendicular para evitar fallos en la
medicion.

4.Mover con cuidado el 3D-taster hacia la superficie de la pieza hasta que la aguja mayor
comience a moverse, continuar hasta que las dos agujas marquen ,0%

5.Ahora, el cabezal esta situado a la altura determinada encima de la pieza a mecanizar.

Nota:

No hay problema en sobrepasar el eje de la pieza 1,5 mm (pequefio indicador en zona roja).
Después de 1,5 mm el aparato

tiene topes mecanicos que dirijen al palpador al punto de ruptura para proteger el 3D-
tester

1.Mpoodlopiote to prkog tou 3D-Tester pe pia cuokeun KAAUMMPAPIOUATOG. INpeEWwoTe OtL 1,5
XWAL0oTo Tpénel va adatpebel ard To TEAKO HKOG.

2.TonoBetiote to 3D-Tester otnv kedpalny meplotpodrg. Amevepyorowfote thv Yugn kat v
nepLotpodn TG kepan.

3.BeBawwBeite 6tLn pétpnon yivetat og andAutn kaBetn Ban. 2e avtiBetn nepintwon 6a epdavictolv
AaOn katd tnv pétpnon.

4.Metakwnote mpooekTka To 3D-Tester mpog v empAveLg Tou SoKLiou HEXpL o peydhog Seiktng va
apxiloet va petakiveitatl. Zuvexiote péxpL kat oL SU0 Seikteg (HeyaAog kat pkpdg) Seiouv akpBwg 0.

5.Twpa, n kepaAn Ppioketal 0To MPOadLoptopévo VoG ard To SOKIpLO.

Inpeiwon:

Agv urtapyet TPOPANUUQA va TTPOXWPNROEL HEXPL Kat 1,5 XIAMOOTO artd Ty akpn Tou SoKLiou (0 HkpOg
SelkTng oTNV KOKKIVN TIEPLOXN). META amo To 1,5 tA. UTIAPXEL £val UNXAVIKO GTOTEP TO OMOLO CTAUATAEL
™V akida péxpL to onpeio Omouv ondel wote va npootateuBei to 3D-Tester.



I Bcontrolio del parallelismo in x/y/z

- VErificar el paralelismo en X/Y/Z
s=TapAd\nAn Acttoupyia X /Y / Z

1.%nser'ire il 3D-Tester nel mandrino. Spegnere il refrigerante e il mandrino deve essere

ermo.

2.Mouovere il 3D-Tester con attenzione fino al bordo del pezzo in lavorazione fino a che
la lancetta grande iniziera a muoversi. Continuare fino a che non si & raggiunta la
posizione richiesta.

3.0ra & possibile iniziare a muoversi lungo il bordo del pezzo per controllare il paralle-
lismo nei tre assi X, Y o Z.

Nota: Non & un problema superare il bordo del pezzo fino a 1,5 mm (lancetta piccola
nell’area rossa). Dopo 1,5 mm ci sono dei limiti meccanici di stop che portano la puntina a
fermarsi sul punto di rottura predeterminato per proteggere il 3D-Tester.

1.Colocar el 3D-Tester en la maquina. Cerrar el refrigerante y parar el cabezal.

2.Aproximar el 3D-Tester al eje de la pieza con cuidado. Continuar hasta alcanzar la po-
sicion requerida.

3.Nahora puede mover por el eje para comprobar los ejes X,Y y Z.

Nota:
Ino es problema sobrepasar el eje mas de 1,5 mm (aguja pequefia). Después de 1,5 mm, hay
topes mecanicos para proteger el 3D Tester rompiendo el palpador.

1. ITortoBetrote o 3-D tester otnv dtpakto. AlakOTe TV tapoxr YUKTKOU KoL ATEVEPYOTIOLAOTE TNV
dtpakto.

2. Metakwriote To 3-D tester MPOGEKTIKA 0TNV GKpn Tou SoKLiou éwg 6Tou 0 peyahog Seiktng apyioet
va Kweitat. Tuvexiote péxpt va pOdoete otnv Intovpevn Bon.

3, Twpa Unopeite va apxloETE TV Kivnon Katd pHiKog Tou Sokipiou yia va eAéygete Ty mopaAAnAdtnta
og 6Aoug toug Géoveg X, Y i Z.

Inueiwon:

Agv yevdtal IAtnpa and tnv unépPaon Tou AKpou Tou Sokipiou €wg kat 1,5 mm (ukpog Seiktng

OTNV KOKKWVN TEPLoXn). META To 1,5mm UTEPXEL UNXOVIKO OPLO TIOU OTAHATA TNV AKPN TNG akidag oe

nipokaBoplopévo onpeio Bpavong yla tv npootacia tou 3-D tester.

16.



| lDapa aver subito dei colpi

e DESpUES del choque
2= MEeTd TV IPOCKPOUON

-

I . .Contrallare il corretto funzionamento e movimento
del puntalino.

~

.Contrallare il corretto funzionamento e movimento
del quadrante.

.Controllare la posizione della lancetta piccola:
Dovrebbe essere a -1,5

w

4. Controllare la posizione della lancetta grande:
l . Dovrebbe essere a 50 con tolleranza +/-1
—H 5.Controllare che la puntina sia fissata saldamente. + 10
6.Controllare, e se necessario regolare, il run out nel TSCHORN
— mandrino della macchina (vedi pag. 13). e

Attenzione: se c‘g un difetto offriamo una servizio di assis-
tenza veloce e senza burocrazia.

Se desiderate & possibile anche effettuare un controllo ve-
loce e con un test certificato.

™™ 1.Comprobar el movimiento del palpador.
s 2.Comprobar el funcionamiento de la unidad de me-
dicion.
3.Comprobar la posicion de la aguja pequefa:
Debe estar en -1,5
4. Comprobar la posicio de la aguja grande:
Debe estar en 50 +/-1
5.Comprobar que el palpador esta bien amarrado.
6.Comprobar la concentricidad en la maquina
(ver pag. 13).

Atencion: Si hay algun defecto, ofrecemos un servicio efi-

caz. Si lo necesita, podemos hacer un test con certificado.

-

. EAéyéte ™ owotr Aettoupyia Kat kivnon g povasdag
OXONQOTIKG. .

. EAéy€te ™ owotr Aettoupyia Kat kivnon g povasdag
pETPNONG .

. EAéy€te tnv Béon tou pikpol Seiktn:

Oa npénel va eivat oto -1,5

EAéyéte v B€on tou peydAou Seiktn:

Oa npéneL va efvat oto 50 pe avoxr +/-1

. EAéygte av n akida emadr €xel odifel aodparwg.

.EAéygte kat av xpetaotel pubpiote to run-out otnv
Gtpakto tng unxavig (BAéne oeAida 13).

||Il
s owon
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Mpoooxn: av undpéet BAGBN oag poodEpoupe apeco service! Eav
TO EMOUEITE UMOPOUHE EMIONG VOL KAVOUE EvVav YPriyopo EAeyXo

L€ TO TILOTOTIOLNTLKO EAEYXOL

N
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B Wsostituzione del puntalino/cuffia di protezione

e CaMbio del palpador / goma de protecion
1= AvTikatdotaon akibog kot aodpaielag

-~
s

Sollevate la cuffia e rimuovetela dalla sua scanalatura.

.Schiacciate la cuffia e toglietela.

.Svitare il puntalino manualmente (se necessario il puntalino pud essere rimosso con
una piccola pinza).

.Svitare il puntalino completamente e assicurarsi che la il pernetto filettato sia
anch’esso svitato.

Avvitare il nuovo puntalino e stringerlo a mano.

Inserire la cuffia di protezione sul puntalino.

Far scivolare la cuffia di protezione sopra il puntalino e fissarla nella scalanatura.

ATTENZIONE: controllare il

®

£ owre

Nowo

Soltar la goma y sacarla de la ranura.

Retirar la goma de protecion.

Soltar el palpador a mano o con unas tenazas.

Retirar el palpador y comprobar la rosca que este limpia.
Roscar el nuevo palpador apretandolo a mano.

Colocar la goma en el palpador.

Deslizar la goma en elpalpador y colocarla en la ranura.

Ny EwN e

ATENCION: Verificar la concentricidad.

Avoite Tnv aoddela koL adalpéoTe TV ano Ty natovpa

MeTakwiote TV aodAaAeLa TPOG Ta TAVW Kot AdaLpETE TNV

ZeBLOWOTE pe TO XEPL TNV akiba (av xpelaotel propel n akida va §eBLOwOeL pe pia névoa).
ZeBLéwote evieAwE tnv akiba kat BePatwbdeite OTL €xet EePLOWOEL KaL n okOUAKOBLSA.
Bibwote tnv véa akiba kat odifte pe o XEpL.

Edappdote tnv aocdhdAela otnv akida.

MNepdote tv aodadela avw and Ty akida kat ebappdoTe TV 0TV TaTtovpa

MPO3OXH: EAéyéte To run-out!

18.
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